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DIBUJO CAD 2D

le ayuda a pa§§r con facmdad a frav'és de Ta crt-:amén de ——
parte. Cada icono de dibujo esta disefiado para transfor- ZillE
mar en varias operaciones utilizando atajos que eliminan

los molestos cambios entre iconos. Importacion DE
Solidedge®© y Solidworks© DXF, DWG, IGES 6 PRT




IMPORTACION RAPIDA DE DIBUJOS DXF O DWG

Maquma ______________ Material Tamano Cant. Rotar Puente Priori... Relleno Grupo
E]l Part 2 C:\Users'Cristopher MSR\Desktop\I‘; _____ ankwangF Aceroalcarl4.2x 5.1 100 0 0079 6 o 0
2 Part4 C:\Users\Cristopher MSR'\Desktop\F Hankwang F Acero al carl 550x 9.8 20 90 0079 1 o 0
3 Parts C:\Users'Cristopher MSR'Desktop'} Hankwang F Acero al carl 8.2 x 8.7 20 0 0079 3 o 0
4 Part6 C:\Users\Cristopher MSR'Desktop'} Hankwang F Acero al carl 8.0 x 7.9 100 90 0079 2 o 0
5 Part?7 C:\Users'Cristopher MSR'Desktop'} Hankwang F Acero al carl 4.6 x 4.5 20 0 0079 5 o 0
6 Part8 C:\Users\Cristopher MSR'\Desktop'} Hankwang F Acero al carl 3.9 x 4.9 20 90 00790 7 o 0
7 Part9 C:\Users\Cristopher MSR'\Desktop'} Hankwang F Acero al carl 8.3 x 8.1 20 0 0079 4 [ 0
t5 abrir
Buscaren: || DixF Parts - - G‘ ? 4 '
T Mambre B Fecha de modifica..  Tipo =
N "E‘? (5 00. b 15/11/2012 09:23 a...  Autal
Sitios recientes  Ehp g 15/11/2012 08:56 3., Autoc,
- [e Part 1.cbuf 73/03/2012 11:40 a...  AutaC,
! [638 Part 2.dsf /20121203, AutoC|S
Escritorio [ex2 Part 3.dxf 09/08/2012 10:24 2., Auta,
— [ozy Part 4.duf 15/05/2012 04:28 .. Autal,
U;EJ [ea Part 5.cuf 09/08/2012 08:45 a... AutaC)
Bibliotecas  [oey Part f.dxf 09/08/2012 08:48 a...  AutaC, -
Propnieda : Part?.dxf 09082012 08:47 3., AutoC, -
P b ['Ls!q- [e Part 8. chuf 09/08/2012 08:47 a...  AutaC, f
Nombs Equipo Partg.dxf 09/08/2012 08:47 a... Autol,
Cread - [ Part 10.ef 09/08/2012 08:46 a... AutaC.
Ensambla QE ﬁapart 1Lchf - ugmslfzulz 08:48 a... AutD:Z. =
Maquir Red
. n...._(.:,l,..,., Mombire: Part 3.dxf -
‘ Tipo: ’Archivos D [*.d=f) v] [ Cancelar ] -




CAM PARA CORTE LASER

| ¢ El motor de MetaCAM para [aser, plasma, enrutador y maquinas de
| Muwqugm ‘1o mejo uuwu

l o«
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. blv'ide aptﬁna‘m’eh'te él procesamibnt'o ef'ﬁ'e perfo?ar y Iaser\

‘en maquinas hibridas.
e Asigna automaticamente presentacion, Geometria de
Escape basada en el tamafio de la parte y grueso del matenal
e Soporta multiples tipos de Perforaciones y Condiciones ™ Aa
de Corte para explotar las caracteristicas especificas de
la maquina. =
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CION “AUTOMAQUINADO":

ACil y rapida planeacion del proceso de corte de acuerdo a la geometria especi
piéza con un solo boton y con configuraciones predeterminadas

plicacion automatica de caracteristicas de Piercing, entradas y salidas de corte
ocidades, amarres y poder de la maquina predefinidos




CAM PARA CORTE LASER

ONDICIONES DE CORTE DE SU MAQUIN
ESPECIFICA DENTRO DEL SOFTARE

Cutthg | Piercing I Edge Contraol

@ Lazer Databaze
EI--@ Cutting & Piercing Settings

|3

=-8® Hankwang FL-2512
@ Acero al carbon RC Color
@ Acero al carbon RCD Cut Type Linearce  LineArce  LineArce|  LineArce  LineArce  Marking-
"@ #cero al carbon RF Cut Length =505 =254 =0 =1 =1 =0
@ A':E"':'_”_"':'Xidablea:'q Use for Layer High Middle Loy special Lead-in Mark
g Alurninio 1100 Povrer (W) 2500 2500 2500 2500 2500 1000
@ z:‘l_mr;\}fzi%? Frequency {Hz) 2000 2000 2000 2000 2000 1000
_____ ] 0.6mmrn (MSHRO00S) Duty Cycle (%) 3 100 25 3 100 100
..... ] 0.792mm (MSHROOOS) Feedrate 12500 11000 10000 000 000 4000
----- [ ] oa1zmen (MSHROOLO) Beam Offset Mo o 0 0 o o o
""" _] 1.214mm (MSHROOLS) E Beam Offset Width 0.1 0.1 01 01 a1 0
----- _] 1519mm {MSHRO16) Cutting condition # 1 2 3 4 g 11
""" ] L.sg2mm [(MSHROD23) Inner Approach Mo u] 5 5 u] 5 5
""" ] 2.657rmm (MSHRO0S2] Outer Approach Mo 0 3 3 0 3 3
----- | ] 3038mm (MSHROOS2)
_____ ] 3175 (MSHRO032] Inner Escape Mo u] u] u] u] u] u]
_____ j 3.416mem (MSHROD4S) Outer Escape Mo u] u] u] u] u] u]
..... [ ] 3.1&mm (MSHROD4S) Usage (0:both L:inner 2:outer) Both Both Both Bath- Both Both
----- ] 4 Farmrn (MIHROOG0)
----- ] 4 24 (MIHROOG0)
----- ] 6. 35mm (MEHROOA0)
----- [ ] 7.94mm {MSHROOED) i
----- [ ] 2525mem (MSHROL00)
----- | ] 12.7mem (MSHRO140)
----- | ] 15.875mm (MSHROL60)
----- ] 19.05mm (MEHRO200)
----- ] 25 Arnrn (MESHRO200)
- Hankwans FI-5M015 o

[ Add Page... Remove Page ]
[ Add Entry ][ Remove Entry ]
[ Copy Page... ][ Copy Entry ] 1




CAM PARA CORTE LASER B

%% Sequence sefings
%/ Roue raverse nes

(o | cemm

Part Settings @
B Q neral {7 Use approach/escape from cufing condiion
P E_asm .
=8 Shest @) Use the following approachiescape
~4ZJ Clamps & origin Approach Escape
e o 35 S0
r
o1 Preset Radius: 0118 1= 0 =
g Cuing Angle: 90 2 o -
.2 Lesd-in and lead-out * Uz |azer daiabase o add/ed lead geometry.
-f Corner process o )
- Wirejoint sets Minimum distances
& Of Finishing ruies From pierce locaton fo palyiine: 0.2 —
rocess
- Auin-iool sefings From base of lead-in to an inner cormner. =
@;] Feposiion selings =

From base of lkead-in fo an outer corner; 0

Force approach io < half-distance o opposie side

NTROL MANUAL Y AUTOMATICO

PIERCING Y ENTRADA Y SALIDA

Permite controlar la distancia, tipo y tamafno de entrada del corte a la pieza desde el piercing
y también el tipo de piercing.




AUTOSECUENCIA MANUAL O
TOMATICA 100% CONFIGURAB
1] LS —

@i — ,)&@ 1IlJI E—g @ E’; if‘g @r J-.

p——— | CAM PARA CORTE LASER B |

f20]
Espaciarniento en Tabla IE'
Criterios de lCada forma vl
Corte con Laser, interior 1 o

Corte con Laser, exterior 1

-

o) o] o

FUNCIONALIDADES

Facil y rapida herramienta para generar la secuencia del maquinado y el Cédigo
Numérico. Una tabla interactiva lo ayuda graficamente a verificar la secuencia de la
herramienta
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Reposicionamiento
Detencion Opcional
Trabajo Terminado

- -‘-059090“&-&9906'
- reaERERRRIGEReE
- teasasBEesansd
- GERG  B O  |
- RRIEERBRIGEAID
- -COGE RO SR
- EBGEESARGEBERE
- COGG6EGE G aa
- -RRAGRGRRIAGERE P
- S AARABRDSGAAEAH
R LRI PR
- -BREEAGRREOGEEE D
- COGGAGEETUDaaad

‘ .
= o me D -c0esesEEEE0saEY

o e e -
e oS
e e e -
e s e -
=88 S
(== S
= e e -
o mhem e o -

N1000Z HELON(3, -10 ~
HETON {1}
@1 ¥18.820 ¥1.432

ASERSER N HETOF (3, 18.820, 1.1
L3 E k § i § ! HELOF (1) |
% e 5 & N10003 HKLOM (3, -1(
FOEY PO | PR 1 [ - HETOM (1)
trsdrtg b 1 x18.218 vi1.432
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ta una simulacion grafica del corte por laser en tiempo tedrico acomp

encia de CNC y los pasos de maquinado en cada momento preciso




CAM PARA CORTE LASER

Date2012-11-26

MetaCAM 10:20:56

=~ Layout Report Time:

Task Marme: Machine: Hankwang FL-2512
MNC Code Location:

3ENERACION D
EPORTES LASER

#of Copies of this Pattern 1

1% pL [30 W2 EF [fL
e T — i

L ﬁ%}é’? B AT
’1 S

Material: Acero al Sheet Length (X): 120 Tatal Cutting Time: 14: 406 Sheet Used: 50210,

Thickness 003 Sheet Height (Y): B0 Tatal Cutting Length: 2453 6522 Sheet Unused: 0658%

Sheet Mame: Clarp Position: Mumber of Pierces: 182 Total Skeleton:  40.11%
Location:

Fart Mo [FartMame Qty Mested [Qty in Sheet [Part Weight [Fart Drawing|Drawing RevWork Order [Customer  [Total time
1 Part 2 100 83 0.0B65 1 0:000
2 Fart & 20 20 0.1a 1 0064

Genera formatos y reportes automaticos totalmente editables por cada trabajo mostrando
caracteristicas como: tipo de material, tiempo total de maquinado, medidas de las piezas,
cantidades, etc.



CAM PARA CORTE LASER
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Genera arreglos matriciales rectangulares por fila y columna
Permite el acomodo de piezas de manera manual y semiautomatica
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CAM PARA CORTE LASER

U MetaCAM-EX = Demo Version = - [ [ 117 Total Parts, 0 Not Nested ] - *

[ File Tools Window Help & %
NeftBFSR/ED VS
Basic Parts () Assemblies [ Stock Patterns
ans V é No. Name File Machine Material Order. Size Qty Rotate Bridge Priority Filler
e e = o [H2 Part1l  |C\Users\cristopher_s\Documents\Dropbox\ TRABAIO 2013\METAMATION\HERRAM | PEGA357 405T-2A1 Acero Inoxidable, 1.016 0x0 9 %0 1524 1 O 0
a-a a- d: 2 Part 2 C\Users\cristopher_s\Documents'\Dropbox\ TRABAJO 2013\METAMATIONYHERRAM PEGA3ST 40ST-241 Acero Inoxidable, 1.016 0x0 9 90 1524 1 O 1]
"g @0 3 Part 3 C\Users\cristopher_s\Documents!,Dropbox\ TRABAIO 2013\ METAMATIONYHERRAM PEGA35T 405T-241 Acero Inoxidable, 1.016 0x0 k) 80 1524 1 O o
a4 Part 4 C\Users\cristopher_s\Documents!,Dropbox\ TRABAIO 2013\ METAMATIONYHERRAM PEGA35T 405T-241 Acero Inoxidable, 1.016 O0x0 o 80 1524 1 O o
5 Part 5 CAUsers\cristopher_s\Documents!\Dropbox\ TRABAIO 2013\ METAMATIONYHERRAM PEGA3ST 405T-2A1 Acero Inoxidable, 1.016 0x0 o a0 1524 1 O o
6 Part 6 C\Users\cristopher_s\Documents\Dropbox\ TRABAIO 2013\METAMATION\HERRAM PEGA3ST 405T-2A1 Acero Inoxidable, 1.016 0x0 L 80 1524 1 O [1]
7 Part 7 C\Users\cristopher_s\Documents\Dropbox\ TRABAIO 2013\METAMATION\HERRAM PEGA3ST 405T-241 Acero Inoxidable, 1.016 0x0 9 90 1524 1 [} 0
8 Part8 C\Users\cristopher_s\Documents\Dropbox\ TRABAJO 2013\METAMATION\HERRAM PEGA3ST 405T-241 Acero Inoxidable, 1.016 0x0 g 90 1524 1 [} [1]
9 Part9 C\Users\cristopher_s\Documents\Dropbox\ TRABAJO 2013\METAMATION\HERRAM PEGA35T 40ST-241 Acero Inoxidable, 1.016 0x0 g 90 1524 1 O 1]
10 Part 10 C\Users\cristopher_s\Documents\Dropbox\TRABAJO 2013\METAMATIONYHERRAM PEGA3ST 40ST-241 Acero Inoxidable, 1.016 0x0 9 90 1524 1 O 1]
11 Part 11 C\Users\cristopher_s\Documents'\Dropbox\TRABAIO 2013\METAMATIONYHERRAM PEGA3ST 40ST-241 Acero Inoxidable, 1.016 0x0 9 90 1524 1 O [1]
12 Part 12 C\Users\cristopher_s\Documents!Dropbox\ TRABAIO 2013\ METAMATIONYHERRAM PEGA3ST 405T-241 Acero Inoxidable, 1.016 0x0 k) 80 1524 1 O o
13 Part 13 C\Users\cristopher_s\Documents\Dropbox\ TRABAJIO 2013\METAMATIONYHERRAM PEGA3ST 405T-2A1 Acero Inoxidable, 1.016 0x0 g 90 1524 1 O 1]
- Hﬁ Open
Importa y Nestea de manera Lock . [T 05 ] ed @
~
automatica cientos de dibujos *+ o Datemodfied | Tree
. Y3 caja.dif 6/3/2012 4:13 PM DXF Fil
DXF a 'a vez y IOS mecaniza al Quickaceess L Femplo de tarja.DXF 7/14/201412:51 PM  DXFFil
[Sx) Ejemplo Explode + splines.dxf 4/28/2015 8:25 AM DXF Fil .'
mismo tiem o ue Ios im orta - Eﬁpandcasa()esqtc.dxf 10/29/2014 8:54 AM  DXFFil
p q p Desktop 55 pandcasedOesqtc.dxf 10/29/2014 8:55 AM  DXFFil
. 2= pandcase3lesqtc.dxf 10/29/2014 8:50 AM  DXF Fil
™ 2= pandcasedlesqtc.dxf 10/28/2014 8:53 AM  DXFFil
Libraries S Part 1.dif 3/23/2012 11:49 AM  DXFFil
U Part 2.dxf 10/24/201212:03...  DXFFil
Property Value % Y Part 3.dxf 8/9/2012 10:24 AM DXF Fil
This PC Y Part 4.dxf 5/15/2012 4:28 PM DxF Fil
3 N H5 Part 5.dxf 87672012 8:45 AM DF Fil
? @ K part 6.cxf 87972012 8:48 AM DXF Fil ¥
Metwork € >
File name: Part 1. ~ | I Open I
— Files of type: DXF Files (*.def) - Cancel

Manipula las variables para mejorar tu anidado:
Grados de rotacion
Separacion entre piezas

Importacion de tablas de excell para
llenado automatico de Ila tabla de
anidado

Prioridad de anidado pieza por pieza
Algorithmo de acomodo



CAM PARA CORTE LASER B |

JEMPLO DE ANIDADO AUTOMATIC

Patern | Tosing

Pick: Click on element to select [Shift=Select Mare, Drag=Select muliple, Dbl-Click=Edi par]

A Gl e e P s

R ||
| Pow

im
DX|0.25 DY| 0.2

Genera algoritmos de optimizacion para anidado automatico que ayudan mejorar el
aprovechamiento del material y su mejor corte por laser permitiendo:

Parte dentro de parte

Corte con linea comun (para piezas rectangulares)


../VIDEOS DEMO/nest.wmv
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Ejemplo anidado
Automatico (Linea Comun]
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CAM PARA CORTE LASER B

‘ Ejemplo anidado Automatico
(Control de Remanentes)

Base de Datos de Hojas "’

Rectangular | Irregular |

Hojas disponibles:

Permite guardar remanentes de trabajos
anteriores y administrarlos para aprovecharlos

Material Espesor Algoritmo Taghario de Cua... Cant. H S 47
SUS-AR T 5 £is N €n piezas nuevas de manera automatica
SUS-AR 0.039 3 0
SUS-AR 0.039 3 y 1
SUS-AR 0.039 3 / 0118 0
SUS-AR 0.039 3 / 0118 1
SUS-AR 0.039 4 1 L
SUS-AR 0.039 3 / 0118 1

HAcero al carbolh RC 0.031 0.118 23 2

v / lRemover hoja de la base de datosl

I;regar la hoja seleccionada al trabal

l Girar hoja a 180° l

Girar hoja a 90°

Comentarios: {r




CAM PARA CORTE LASER

on stitch cutting /Fly Cuttin para maquinas de fibra ¢

s Qe T T Ty

El poderoso motor de Metacam para laser de fibra optica permite aprovechar las funcionalidades
de corte por rejilla, Stitch cutting y cortes de matrices de perforaciones para agilizar y maximizar el
tiempo de corte aplicando dichas instrucciones en el cédigo humérico y lenguaje que recibe su
maquina

¢ Controla el prendido y apagado del rayo

* Evita piercings innecesarios

°* Encadena la familia de cortes para corte rapido (stitch cutting)
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ERIMIENTOS DEL SISTEMA PARA INSTA
SOFTWARE

METACAMY FLUX

\Windows TM PC Based Operating System
— Windows 7, Windows 8

64 Bit support. [recommended 64 bit)

Intel Processor 2 GHZ or greater
(Recommended 3GHZ )

4GB RAM - (Recommend 8GB)

Intel Graphics Card (recommended 3d
Open GL graphics card )

USB port — for hardware dongle

Program Installation Hard Disk Space -
250MB

File Storage Additional

ENTERPRISE
-\Xindows Server 2008/2012 or Win 7 or
\Win 8 OS Desktop PC
SQL Server 2008/2012 Or SQL Express

Multi Core Processor Recommended
2.5Ghz or faster processor

8GB RAM (recommend 16GB|

HDD space 100GB or Greater as needed
% utilizacion de cpu

cantidad de memoria
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